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■インサート  Inserts
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Max1刃先交換式エンドミル MX
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●底面切削では、安定した面粗さが得られ鏡面仕上げが可能です。
●側面切削では、高能率加工ができます。
・For bottom surface cutting even surface roughness is obtained, thus miller 
  surface finish is available
・For side surface cutting a highly efficient machining is available.

Planing Side Cutting SlottingFinishing
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商品コード
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MT0920133
MT0920233
MT1530133
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コーナ半径
RE

Corner radius

●印：標準在庫品です。
●：Stocked Items.

P 鋼 Carbon steels ：一般切削・第一推奨 General cutting, First recommended

希望小売価格
（円）
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retail price (￥)
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●印：標準在庫品です。　●：Stocked items.

Cutting Conditions

C209切削
条件表

は数字が入ります。　Numeric figure in a circle  
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