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�40 다기능

KGT 절단용 블레이드 기술안내

형    번 재 고 LF WF WB HF H HAND ØD 
CUTDIA(2)

ØD 
CUTDIA(3) 적용인써트

렌 치
그림

KGTB 1526S 151 1.3 2.4 21 26 N - 26 KG 150- -

EW1203
(별도구매)

4

1532 151 1.3 2.4 25 32 N - 26 KG 150- - 1

2026S 151 1.9 2.4 21 26 N 50 39 KG 200- -
KG 200S- -R(4) 4

2032 151 1.9 2.4 25 32 N 50 39 KG 200- -
KG 200S- -R(4) 1

3026S 151 2.7 2.4 21 26 N 100 39 KG 300- -
KG 300S- -R(4) 4

3032 151 2.7 2.4 25 32 N 100 39 KG 300- -
KG 300S- -R(4) 2

4026S 151 3.6 3.2 21 26 N 100 39 KG 400- -
KG 400S- -R(4) 4

4032 151 3.6 3.2 25 32 N 100 39 KG 400- -
KG 400S- -R(4) 2

5032 151 4.5 4 25 32 N 120 49 KG 500- -
KG 500S- -R(4) 2

6032 151 5.6 5.2 25 32 N 120 49 KG 600- -
KG 600S- -R(4) 2

8032S(1) 151.5 7.1 6.2 25 32 N 80 59 KG 800- -
KG 800S- -R(4) HW30L 3

(1) 스크류 클램핑    (2) 1코너용    (3) 2코너용    (4) 1코너 인써트

(mm)

●: 재고 관리 형번적용인써트  C28 ~ C30

KGTB

KGMN
KGGN

���
   기존 KGT 인써트를 활용한 절단 어플리케이션 제공

   양날 인써트 사용을 통한 경제성 제공

    체결 안정성 향상과 블레이드 내구성 확보를 위한 독자형 슬롯 형상 설계  

   전용렌치를 이용한 간편한 인써트 교환

절단용�블레이드

(S)

싱글 블레이드

KGTB
제품명

30
절삭폭

32
샹크높이

형번표기법

인써트 체결방법

①  렌치의 핀을 블레이드의 

구멍에 맞춰 삽입

②  그림과 같이 렌치의 손잡이를 45̊ ~160̊    

회전 시킨 후 인구를 벌려 인써트를 삽입

③  렌치의 손잡이를 원상태로 회전 후 렌치를 

제거하면 인써트 체결 완료

① ⇒ ② 회전: 릴리즈
② ⇒ ① 회전: 체결
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그림 1

그림 3

그림 2

그림 4
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