

3 나사

D

공구선택

나사타입 선택1

5

나사 스탠다드 선택

가공데이터 및 컨트롤러 확정

2

6

나사 파라메터값 입력

완료

3

7

가공방법 선택4

http://www.korloy.com

다운로드를 위해 당사 홈페이지를 
방문하세요
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품 명

인선 형태

피 치샹크직경(mm)

나사구분

1

2

84

9

 품명

1

인선 형태

2

잇 수

3

샹크직경

4

인선직경

5

인선길이

6

용도

7

피치

8

나사구분 날 수

9 10

Solid Threading Endmill

HC : Heli Cool
HCR : Heli Radial Cooling
HCC : Heli Cool Chamfering
HCD : Heli Cool C/F & Drilling
H : Helical
S : Straight
D : Deep Threading

mm : 0.35 ~ 3.0    tpi : 72 ~ 1203 : 3.0

ISO메트릭
미국 유니파이(UN)
UNJ
MJ
휘트워드(BSW, BSF, BSP, BSB)
내셔널 파이프 나사(NPT)
내셔널 파이프 나사 파인피치(NTPF)
BSP
브리티쉬 표준 파이프 나사(BSPT)
TP60 - 테이퍼

날 수 
10

TM3-3날
TM5-5날

솔리드 나사엔드밀 형번표기법
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잇 수
3

1T : 잇수 1
3T : 잇수 3
2L : 잇수 2, 좌 플루트
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인선직경(mm)
5

012 : 1.20
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인선길이(mm)
6

L034 : 3.4
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용 도
7

I : 내경용
EI : 외경용/내경용
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사용설명서

CNC프로그램 구성기

TM-INFO 은 고객의 밀링 나사 가공에 대한
CNC프로그램을 짧은 시간안에 구현

▶ 다국어
▶ 윈도우에 구동 적합

솔리드 나사엔드밀 형번표기법


