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B오토툴 ISO 기술안내

❶ 절단

❶ 절단

❷ 백터닝

❷ 백터닝

❶ 홈가공

❶ 홈가공

❸ 나사가공

❸ 나사가공

❻ 내경가공

❹❺ 외경터닝
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   소형 부품 가공 / 고정밀 가공 / 복잡한 형상 가공 / 다양한 가공 형태

   안정적인 가공을 실현하여 고품질 생산성 향상

     자동선반 전용 인써트

초소형 고정밀 가공에 적합한

오토툴

종류

가공형태

ISO형 블레이드형 다기능형 MGT형 MSB툴

가공형태 ❶ 절단 및 그루빙 ❷ 백(Back) 터닝
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가공형태 ❹ 외경, 모방 가공용 ❺ 외경, 단면 가공용
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가공형태 ❸ 나사가공
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나사피치
나사피치 범위
0.5~1.5 /
1.5~3.0

나사피치 범위
0.2~1.5 /
1.0~2.0
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일람표


