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S DCL20-6 6 53 20 °
O DCL20-8 8 53 20 °
© “berzo-10 10 53 20 °
DCL20-12 12 53 20 °
DCL20-14 14 53 20 °
DCL20-16 16 53 20 °
o~ DCL32-6 6 53 32 °
3 DCL32-8 8 65 32 °
8  pcL3z-10 10 65 32 °
DCL32-12 12 65 32 °
DCL32-14 14 65 32 °
DCL32-16 16 65 32 °
DCL32-18 18 65 32 °
DCL32-20 20 65 32 °
DCL32-25 25 65 32 °
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DCL20-6 DCL20-6K DCL-CG20
DCL20-8 DCL20-8K DCL-CG20
DCL20-10 DCL20-10K DCL-CG20 Ef'
DCL20-12 DCL20-12K DCL-CG20 2
DCL20-14 DCL20-14K DCL-CG20 g
DCL20-16 DCL20-16K DCL-CG20 =
DCL32-6 DCL32-6K DCL-CG32
DCL32-8 DCL32-8K DCL-CG32
DCL32-10 DCL32-10K DCL-CG32
DCL32-12 DCL32-12K DCL-CG32 z
DCL32-14 DCL32-14K DCL-CG32 e
DCL32-16 DCL32-16K DCL-CG32 '31:’
DCL32-18 DCL32-18K DCL-CG32 ®
DCL32-20 DCL32-20K DCL-CG32 =
DCL32-25 DCL32-25K DCL-CG32
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6 36 18 42 20.1 0.9 g..
8 36 18 55 20.75 1.1 z
10 40 20 7 235 15 <
12 45 225 8 265 16
14 45 225 8 265 13
16 48 24 10 29 18
18 48 24 10 29 18 0
20 50 25 11 305 18 ':;’
25 56 32 12 30 20 =
32 60 36 14 31 2.0

% DIN6535HB 4 A= AL % HE LOECE ER/LEE! AFE A| FII5HHL.

DINE CATALOGUE TOTAL TOOLING SOLUTION 079



